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Uppf inningen avaer ett avkviatningn- och kapnings- 
huvud for en BkogBawerkningsraaokin, vilket huvud om- 
fattar en pa en bom av maakinen lutbart och roterbart 

I (22) , Horn Sr f6rnedd mad itminstone ett 
i (22) ledbsrt monterat par griparmar (14, 16) 
for gripande av en tridstam, varvid griparmarna (14, 16) 
itminatone i ena kanten ir vaaata pa aidant sitt, att da 
aaratidigt fungerar som avkviatningaknivar, en kapB&g 
(19) , aamt itminatone ett par dragrullar (100) . Var och 
en dragrulle (100) omf attar ett rullnav (101) av install, 
pi vilket ir fist ett elastiakt materialakikt (102) genom 
vulkaniaering eller pi' motsvarande sitt och pi vilken 
dragrulle (100) ir anordnade kedjor (116) f&r fdrbitt- 
rande av ingreppet mellan dragrullen (100) och tridstam- 
men. Dragrullarna (100) ir i vardera inden (100A, 100B) 
med avaeende pi axialriktningen fSraedda med f istanord- 
ningar, som atdder aig enbart pi det elaatiaka material - 
akiktet (102), varvid kedjoma (116) ir fistade vid ifri- °>- 
gavarande fistanordningar och forapanda pi plats genom 
hoppreasning av det elaatiaka materialakiktet (102) i 
axialriktningen och utnyttjande av dess elastic! tet. 
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SAMMANDRAG 

Uppfinningen avser ett avkvistnings- och kapnings- 
huvud for en skogsawerkningsmaskin, vilket huvud om- 
5 fat tar en pa en bom av maskinen lutbart och roterbart 
monterad stomme (22) , som ar forsedd med atminstone ett 
pa stommen (22) ledbart monterat par griparmar (14, 16) 
fdr gripande av en tradstam, varvid griparmarna (14, 16) 
atminstone i ena kanten ar vassta pa s&dant satt, att de 

10 samtidigt fungerar som avkvistningsknivar, en kapsag 

(19) , samt atminstone ett par dragrullar (100) . Var och 
en dragrulle (100) omf attar ett rullnav (101) av metall, 
pa vilket ar fast ett elastiskt materialskikt (102) genom 
vulkanisering eller pa motsvarande satt och pa vilken 

15 dragrulle (100) ar anordnade kedjor (116) for f6rbatt- 
rande av ingreppet mellan dragrullen (100) och tradstam- 
men. Dragrullarna (100) ar i vardera anden (100A, 100B) 
med avseende pa axialriktningen f6rsedda med fastanord- 
ningar, som stoder sig enbart pa det elastiska material - 

20 skiktet (102) , varvid kedjorna (116) ar fastade vid ifra- 
gavarande f astanordningar och forspanda pa plats genom 
hoppressning av det elastiska materialskiktet (102) i 
axialriktningen och utnyttjande av dess elasticitet. 

25 
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Foreliggande uppf inning avser ett avkvistnings- och 
kapningshuvud for en skogsawerkningsmaskin, vilket huvud 
omfattar en pa en bom av maskinen lutbart och roterbart 
monterad stomme, som ar forsedd med atminstone ett pa 
5 stommen ledbart monterat par griparmar for gripande av en 
tradstam, varvid griparmarna atminstone i ena kanten ar 
vassta pa sadant satt, att de samtidigt fungerar som 
avkvistningsknivar, en kapsag, samt atminstone ett par 
dragrullar, dar dragrullarna ar forsedda med drivanord- 

10 ningar, med vilka dragrullarna ar roterbara i bada rota- 
tionsriktningarna och vilka dragrullar ar monterade pa 
stommen svangbart med hjalp av svangarmar, med vilka 
dragrullarna kan anordnas i ingrepp med tradstammen pa 
motsatta sidor av tradstammen, varvid var och en drag- 

15 rulle omfattar ett rullnav av metall, pa vilket ar fast 
ett elastiskt materialskikt genom vulkanisering eller pa 
motsvarande satt och pa vilken dragrulle ar anordnade 
kedjor for forbattrande av ingreppet mellan dragrullen 
och tradstammen. 

20 Moderna skogsawerkningsmaskiner, harvestrar, 

upparbetningsmaskiner och liknande omfattar som kant 
anordningar med vilka trad falls, avkvistas och kapas 
till bestamd langd. For dessa funktioner ar maskinen 
forsedd med ett avkvistnings- och kapningshuvud, som ar 

25 monterat pa en bom i maskinen. Avkvistnings- och kap- 

ningshuvudet ar pa normalt satt forsett med griparmar for 
gripande av en tradstam och med en kedjes&g eller lik- 
nande for kapning av tradstammen. Griparmarna ar i all- 
manhet fdrsedda med en vass kant pa sadant satt, att de 

30 samtidigt aven tjanstgdr som avkvistningsknivar. Avkvist- 
nings- och kapningshuvudet uppvisar dessutom med en driv- 
anordning forsedda dragrullar eller -hjul, som griper tag 
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i tradstammen pa motsatta sidor och transporterar trad- 
stammen i langdriktningen pa sadant satt, att avkvist- 
ningsknivarna samtidigt genomfor avkvistning medan trad- 
stammen forflyttas. Moderna avkvis tilings- och kapnings- 
5 huvud har dessutom matanordningar, exempelvis en eller 
flera matrullar, med vilka kan matas och bestammas de 
langder aom medelst dragrullarna matas fram for avkapning 
av tradstammen i bestamd langd med kedjesagen. Avkvist- 
nings- och kapningshuvudet uppvisar ytterligare en rota- 

10 tions- och vridmekanism, med vilken namnda huvud kan 
vridas pa onskat satt, och en lutningsmekanism eller 
-anordning, med vilken avkvistnings- och kapningshuvudet 
kan installas i onskat lage. Ovan beskrivna funktioner ar 
i allmanhet huvudsakligen hydrauliskt drivna. 

15 I avkvistnings- och kapningshuvud anvands dragrullar 

av flera olika typer. For det f&rsta anvands dragrullar 
helt av metall. Dessa ar dessutom fdrsedda med slirskydd, 
sasom dubbar, strava partier och liknande. Med dylika 
rullar uppnis ett relativt gott ingrepp med tradstammen, 

20 men rullingreppet ar synnerligen aggressivt, varvid det 
uppkommer betydande skador pa tradstammen, barken lossnar 
o.s.v. Dessa astadkommer i sin tur blanader och mogel- 
skador pa tramaterialet och dessa forutsatter i sin tur 
sedan anvandning av storre mangder kemikalier exempelvis 

25 vid tillverkning av papper och/eller cellulosa. 

For att gora kontakten mellan dragrullarna och trad- 
stammen "mjukare" har i samband med dragrullar i allt 
hogre utstrackning borjat anvandas en losning dar drag- 
rullen omfattar ett exempelvis hylsformigt rullnav av 

30 metall, pa vilket ar fast en ring av kompakt gummi genom 
vulkanisering. Eftersom ett tillrackligt gott ingrepp med 
tradstammen inte kan uppnas enbart med en sadan gummiring 
ar slirskydd anordnade pa denna gummiring. Oftast bestar 
dessa slirskydd av kedjor eller nat av kedjor, som ar 

35 fastade vid flansar pa rullnavet, eller av kedjenat, som 
ar fastspanda pa gummiskiktet . Kedjorna kan for att 
ytterligare forbattra ingreppet ha ett kvadratiskt och 



523 625 



kantigt tvarsnitt. Slirskydden kan a andra sidan besta av 
pa ringen anordnade skivformiga, med dubbar eller lik- 
nande fdrsedda stycken, som ar fastade vid flansar pa 
rullnavet med hjalp av kedjor. Vid anvandning av kedjor 
5 och kedjenat kan dessa dessutom vara fastade pa rullen 
exempelvis pa aamma satt som slirskyddskedjor ar fastade 
pa hjulen pa arbetsmaskiner, d.v.s. genom fastspanning 
med kedjor eller vajrar forlopande i perif eririktningen. 
Fastspanningen och infastningen av slirskydden pa 

10 rullen utgor ett problem och en olagenhet i samband med 
sadana slirskyddsf 6rsedda gummirullar. Infastningen 
forutsatter en bestamd forspanning, men i de nuvarande 
losningarna ar denna inte tillrackligt god och till- 
forlitlig, utan slirskyddskedjorna och skivorna kan vrida 

15 och luta sig pa rullen, vilket medfor att tradstammen 

slirar och/eller att barken gar sonder och lossnar, vil- 
ket leder till de brister som ovan redan omnamndes. I 
synnerhet under varen, under den s.k. savtiden ar det 
synnerligen viktigt att med dragrullarna pa avkvistnings- 

20 och kapningshuvudet uppnas ett gott men anda mjukt in- 
grepp med tradstammen, eftersom skiktet pa ytan av trad- 
stammen ar mjukt och gar latt sonder. 

Andamalet med foreliggande uppfinning ar att astad- 
komma ett avkvistnings- och kapningshuvud for en skogs- 

25 awerkningsmaskin, vilket huvud ar forsett med drag- 

rullar, vilka ingriper med en tradstam utan att fororsaka 
skador pa tradstammen, eller med vilka uppkomsten av 
skador atminstone ar vasentligt mindre an med dragrullar 
enligt teknikens standpunkt. F&r uppnaende av uppfin- 

30 ningens mal ar uppfinningen huvudsakligen kannetecknad 
darav, att dragrullen i vardera anden med avseende pa 
axialriktningen ar fSrsedd med f astanordningar, som 
stoder sig enbart pa det elastiska materialskiktet, 
varvid kedjorna ar fastade vid i f ragavarande fast- 

35 anordningar och fdrspanda pa plats genom hoppressning av 
det elastiska materialskiktet i axialriktningen och ut- 
nyttjande av dess elasticitet. 
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Uppfinningen medfor en betydande f6rdel i for- 
hallande till teknikens standpunkt sarskilt i det han- 
seendet, att dragrullarna inte fororsakar nagra vasent- 
liga skador pa tradstammarna eller att de skador pa trad- 
5 staramarna som rullarna fororsakar atminstone ar vasent- 
ligt mindre an tidigare. Detta grundar sig pa det uppfin- 
ningsenliga satt pa vilket kedjorna som bildar slirskydd 
ar anordnade och fastade pa dragrullarna, varvid de sa- 
kert halls i det for dem avsedda laget utan vridning och 

10 svangning, men tillater dock den erforderliga elasticitet 
som gummiytan pa rullarna ger. Ovriga fordelar och sar- 
drag hos uppfinningen framgar nedan av den foljande de- 
taljerade beskrivningen av uppfinningen. 

Uppfinningen beskrivs i det foljande genom exempel 

15 under hanvisning till figurerna pa bifogade ritning. 

Figur 1 visar helt schematiskt en partiell perspek- 
tiwy av ett avkvistnings- och kapningshuvud for en 
skogsawerkningsmaskin . 

Figurerna 2A och 2B visar en sammansattningsvy och 

20 ett snitt av konstruktionen av en dragrulle pa avkvist- 
nings- och kapningshuvudet . 

I figur 1 ar ett avkvistnings- och kapningshuvud 
allmant betecknat med hanvisningssif fran 10. Avkvist- 
nings- och kapningshuvudet 10 ar fSrsett med en lut- 

25 ningsram 11, pa vilken ar anordnade en rotationsmekanism 
13 samt fastorgan 12, med vilka avkvistnings- och kap- 
ningshuvudet ar roterbart fast vid en bom pa en skogs- 
awerkningsmaskin (icke visad) . Rotationsmekanismen 13 ar 
fdrdelaktigt en hydrauliskt verkande rotationsmotor . 

3 0 Lutningsramen 11 ar svangbart ledad i en stomme 22 av 
avkvistnings- och kapningshuvudet med en svangaxel, som 
fdrdelaktigt ar tvarriktad i fSrhallande till rotations- 
axeln av rotationsmekanismen 13. Mellan lutningsramen 11 
och stommen 22 ar vidare anordnade hydrauliska kraft- 

35 anordningar (icke visade) , medelst vilka stommen 22 och 
lutningsramen 11 kan svangas och lutas i forhallande till 
varandra . 
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Stommen 22 av avkvistnings- och kapningshuvudet ar 
forsedd raed hydrauliskt drivna griparmar 14 och 16, av 
vilka det finns tva par i framstallningen enligt figur 1. 
Griparmarna ar ledbart monterade pa svangaxlar 15, 17 i 
5 stommen 22 av avkvistnings- och kapningshuvudet. Grip- 
armarna 14, 16 ar svangbara kring dessa axlar med hjalp 
av hydrauliska kraf tanordningar, sasom hydraulcylindrar 
(icke visade) for ingrepp med en tradstam. De svangbara 
griparmarna 14, 16 ar vassta i ena kanten pa sadant satt, 

10 att de samtidigt tjanstgor som avkvistningsknivar for 
avkvistning av tradstammen. I stommen av avkvistnings- 
och kapningshuvudet ar ytterligare fordelaktigt monterat 
en fast eller ledad avkvistningskniv 18, sa att trad- 
stammen skall kunna avkvistas sa effektivt som mojligt 

15 och over hela sin omkrets. Avkvistnings- och kapnings- 
huvudet har dessutom en kapsag 19, som oftast ar en 
kedjesag enligt figuren. Kedjesagen ar svangbart monterad 
i ett skydd 20 for sagen. Dessutom uppvisar avkvistnings- 
och kapningshuvudet en matrulle 21, sa att tradstammen 

20 kan kapas i 6nskade langder med kapsagen 19. 

Avkvistnings- och kapningshuvudet ar dessutom f&r- 
sett med dragrullar 100, som ingriper med tradstammen pa 
motsatta sidor. Dragrullarna 100 ar monterade pa svang- 
armar 120, som med hjalp av svangaxlar 121 ar monterade 

25 svangbart i stommen 22 av avkvistnings- och kapnings- 
huvudet. Dragrullarna 100 ar forsedda med erforderliga 
drivanordningar, fordelaktigt hyrauliska motorer (icke 
visade) , med vilka rullarna kan roteras i vardera rikt- 
ningen. Dessutom ar dragrullarna 100 forsedda med kraft- 

30 anordningar, sasom hydraulcylindrar (icke visade) , me- 

delst vilka dragrullarna kan pressas med onskad kraft mot 
tradstammen. Konstruktionen av dragrullarna visas mera i 
detalj i figurerna 2A och 2B. 

Dragrullen 100 omf attar en som nav t janstgorande 

35 mitthylsa 101, pa vilken ar fast ett materialskikt 102 av 
elastiskt material, sasom gummi, fordelaktigt genom vul- 
kanisering. I den yttre ytan av det elastiska material- 
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skiktet 102 ar utformade spar 103, som stracker sig 
lampligast i axialriktningen over materialskiktet 102. I 
en forsta ande 100A av dragrullen 100 stracker sig 
mitthylsan 101 i axialriktningen f6rdelaktigt en liten 
5 stracka ut over det elastiska materialskiktet 102 pa 
sadant satt, att i ifragavarande f6rsta ande 100A av 
dragrullen bildas en kort utskjutande del 101A av mitt- 
hylsan. I den andra anden 100B av dragrullen stracker sig 
sedan mitthylsan 101 och det elastiska materialskiktet 

10 102 lampligen till samma plan. I materialskiktet 102, som 
lampligast ar av gummi, ar i den forsta anden 100A av 
dragrullen 100 upptaget ett ringspar 104, vars diameter 
ar en aning storre an diametern av mitthylsan 101. I 
detta ringspar 104 ar inpassat en metallstodring 105. I 

15 den ena sidan av denna ring, d.v.s. i den fran dragrullen 
100 utat vanda sidan, ar upptaget ett grunt spar 106. 

Pa den utskjutande delen 101A av mitthylsan 101 ar 
anordnad en flansring 107, vars inre diameter ar stdrre 
an den yttre diametern av mitthylsan, sa att flansringen 

20 107 ligger pa den utskjutande delen av mitthylsan med 16s 
passning, varvid namnda flansring 107 inte far nagot stod 
fran den utskjutande delen 101A av mitthylsan. Flans- 
ringen 107 bestar av en mittdel 108 och en mot det elas- 
tiska materialskiktet, sasom gummiskiktet 102 vand flans- 

25 del 109. I mittdelen 108 ar upptagna axiellt genomgaende, 
med skruvgangor forsedda hal 110, i vilka ar inpassade 
skruvar 111, lampligen skruvar med sexkanthal. Delningen 
av ganghalen 110 pa mittdelen 108 av flansringen 107 ar 
sadan, att diametern av delningscirkeln ar vasentligen 

30 lika stor som diametern av det i stodringen 105 upptagna 
sparet 106. Darigenom fas de genom ganghalen 110 skruvade 
skruvarna 111 att stoda sig mot sparet 106 i stodringen. 
Mitthylsan 101 behover awikande fran det ovan angivna 
dock inte nodvandigt uppvisa nagon utskjutande del 101A. 

35 Ifragavarande utsprangsdel har har anvants enbart for 

underlattande av hopmonteringen. Hopmonteringen kan dock 
genomforas genom utnyttjande av andra hjalpmedel. I 
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sjalva verket vore det fdrdelaktigt , att dragrullen ar 
identisk pa bada sidorna, varvid den kunde anvandas vand 
i vilken riktning som heist. Darvid ar det mest fordel- 
aktigt, att mitthylsan uttryckligen saknar utskjutande 
5 delar. Ett annat altemativ, dock ett samre sadant, vore 
att forse mitthylsan med utsprangsdelar i bada andarna. 

Pa mittdelen 108 av flansringen 107 ar anordnad en 
forsta fastflans 112. Diametern av mitthalet i denna ar 
storre an den yttre diametern av mittdelen 108 av flans - 

10 ringen pa sadant satt, att if ragavarande forsta fastflans 
112 ligger med 16s glidpassning pa mittdelen 108 av 
flansringen 107. I den andra anden 100B av dragrullen 100 
ar i sin tur fast en andra fastflans 113, vilken fordel- 
aktigt ar likadan som den forsta fastflansen 112. I var- 

15 dera fastflansen 112, 113 ar salunda upptagna oppningar 
114, 115, i vilka infastningen av kedjor 116 vid fast- 
f lansarna 112, 113 genomfors. Med avseende pa funktionen 
och verkningssattet av losningen kunde flansringen 107 
och den forsta fastflansen 112 utgdraB av ett och samma 

20 stycke, men tillverkningstekniskt ar det f Srdelaktigare 
att flansringen 107 och den forsta fastflansen 112 utgdrs 
av separata stycken. I det fall att flansringen 107 och 
den forsta fastflansen 112 utgors av ett och samma stycke 
ar ganghalen 110 upptagna direkt i if ragavarande fast- 

25 flans och skruvarna 111 ar pa motsvarande satt inskruvade 
i ganghalen, varvid avstandet fran fastflansen till stod- 
ringen 105 av metall kan installas med hjalp av skruvarna 
111. 

Kedjorna 116 bestar av stumpar av bestamd langd som 
30 stracker sig 6ver den axiella langden av dragrullen 100. 
Dessa stumpar laggs vid hopsattningen av rullen i sparen 
103, som ar upptagna i den yttre ytan av det elastiska 
materialskiktet 102. De sista lankarna i vardera anden av 
kedjorna 116 tjanstgor som fastlankar 118, eller ocksa ar 
35 i bada andarna av kedjorna anordnade fastlankar 118, som 
tras genom dppningarna 114, 115 i fastf lansarna 112, 113. 
Infastningen av kedjorna 116 vid fastf lansarna 112, 113 
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sakras medelst fasttappar 119 eller pa liknande satt. 
Kedjorna 116 ar enligt figurerna 2A och 2B forsedda med 
slirskyddstappar 117. 

Kedjorna 116 laggs pa plats i de i det elastiska 
5 skiktet 102 upptagna sparen 103 pa sadant satt, att 

kedjorna 116 ar stddda i ifragavarande spar 6ver hela sin 
langd och att enbart slirskyddstapparna 117 pa kedjorna 
116 stracker sig ut utanfor materialskiktet . Kedjorna 116 
ar fastade vid fastf lansarna 112, 113, som stoder sig 

10 enbart mot det elastiska materialskiktet 102 och inte 

alls mot mitthylsan 101 av metall. Forspanningen av ked- 
jorna 116 genomfors med hjalp av skruvarna 111 genom 
f jarmande av flansringen 107 och salunda den fdrsta 
fastflansen 112 fran den i det ringformiga sparet 104 i 

15 det elastiska materialskiktet 102 inlagda stodringen 105 
av metall. Den andra fastflansen 113 st&der sig darvid 
mot det elastiska materialskiktet 102 i andra anden 100B 
av rullen. Beroende pa storleken av den anvanda spann- 
kraften intar den fdrsta fastflansen 112 en viss koppform 

20 och fungerar som en tallriksf jader. Forspanningen av 
kedjorna 116 sker salunda genom sammanpressning av det 
elastiska materialskiktet 102 pa dragrullen 100 och genom 
utnyttjande av elasticiteten hos ifragavarande material- 
skikt 102. Som kedjor ar det fordelaktigt att anvanda en 

25 tvinnad kedja, som har ett stort ytinnehall. En sadan 
kedja stoder sig mot det elastiska materialet over ett 
stort omrade, varvid den inte utsatter detta material for 
slitage. Kedjan kan vara exempelvis en kedja av samrna typ 
som anvands som slirskyddskedja pa arbetsmaskiner . Med 

30 den uppf inningsenliga konstruktionen av dragrullen astad- 
koms ett gott ingrepp med tradstammen eftersom dragrul- 
larna anpassar sig till formen av tradstammen. Tack vara 
detta kan det anvandas mindre presskrafter mellan drag- 
rullarna och tradstammen, vilket ar en betydande fordel 

35 med avseende pa en oskadad tradstam med bibehallen bark. 

Uppfinningen har ovan beskrivits genom exempel under 
hanvisning till figurerna pa bifogade ritning. Uppf in- 
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ningen ar dock inte begransad att avse eribart det i 
figurerna viaade exemplet, utan olika utf oringsf ormer av 
uppfinningen kan variera inom ramen for den i vidstaende 
patentkrav definierade uppf inningstanken. 
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PATENTKRAV 

1. Avkvistnings- och kapningshuvud f6r en skogs- 
awerkningsmaskin, vilket huvud omfattar en pa en bom av 
5 maskinen lutbart och roterbart monterad stomme (22), som 
ar f&rsedd med 

• atminstone ett pa stotranen (22) ledbart monterat par 
griparmar (14, 16) f&r gripande av en tradstam, 
varvid griparmarna (14, 16) atminstone i ena kanten 

10 ar vassta pa sadant satt, att de samtidigt fungerar 

som avkvistningsknivar, 

• en kappsag (19) , samt 

• atminstone ett par dragrullar (100), dar dragrul- 
larna (100) ar forsedda med drivanordningar, med 

15 vilka dragrullarna (100) ar roterbara i bada rota- 

tionsriktningarna och vilka dragrullar (100) ar 
monterade pa stommen (22) svangbart med hjalp av 
svangarmar (120) , med vilka dragrullarna (100) kan 
anordnas i ingrepp med tradstammen pa motsatta sidor 

20 av tradstammen, varvid 

• var och en dragrulle (100) omfattar ett rullnav 

(101) av metall, pa vilket ar fast ett elastiskt 
materialskikt (102) genom vulkanisering eller pa 
motsvarande satt och pa vilken dragrulle (100) ar 

25 anordnade kedjor (116) for forbattrande av ingreppet 

mellan dragrullen (100) och tradstammen, 
kannetecknat darav 

• att dragrullen (100) i vardera anden (100A, 100B) 
med avseende pa axial riktningen ar fdrsedd med fast- 

30 anordningar (105-112, 114, 119; 113, 115, 119), som 

stoder sig enbart pa det elastiska materialskiktet 

(102) , varvid 

• kedjorna (116) ar fastade vid if ragavarande fast- 
anordningar (105-112, 114, 119; 113, 115, 119) och 

35 forspanda pa plats genom hoppressing av det elas- 

tiska materialskiktet (102) i axialriktningen och 
utnyttjande av dess elasticitet. 
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2. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt patent - 
kravet 1, kannetecknat darav, att i yttre 
ytan av det elastiska material skiktet (102) ar bildade 
huvudsakligen axialriktade spar (103) och att kedjorna 

5 (116) ar inpassade i if ragavarande spar (103) vasentligen 
over hela sin langd. 

3. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt patent - 
kravet 1 eller 2, kannetecknat darav, att 
fastanordningarna (105-112, 114, 119; 113, 115, 119) 

10 omfattar i ena anden (100A) av dragrullen en pa det elas- 
tiska material skiktet (102) sig stodande stodring (105) 
av metall, en forsta fastflans (112) samt anordningar for 
reglering av det axialriktade avstandet mellan stodringen 
(105) och den forsta fastflansen (112) . 

15 4. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt patent - 

kravet 3, kannetecknat darav, att anord- 
ningarna for reglering av avstandet mellan st&dringen 
(105) av metall och den forsta fastflansen (112) omfattar 
en flansring (107) , i vilken ar upptagna axiellt genom- 

20 gaende ganghal (110) , samt i ganghalen inpassade skruvar 
(111) , varvid den forsta fastflansen (112) stoder sig mot 
flansringen (107) i axial riktningen pa ena sidan resp. 
skruvarna stdder sig pa andra sidan av flansringen (107) 
reglerbart mot stodringen (105) av metall. 

25 5. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt patent - 

kravet 3, kannetecknat darav, att anord- 
ningarna f&r reglering av avstandet mellan stodringen 
(105) av metall och den forsta fastflansen (112) omfattar 
i ifragavarande fastflans upptagna axiellt genomgaende 

30 ganghal (110) samt i ganghalen inpassade skruvar (111) , 
varvid de genom den forsta fastflansen (112) gaende 
skruvarna stoder sig reglerbart mot stodringen (105) av 
metall . 

6. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt patent- 
35 kravet 1, 2 eller 3, kannetecknat darav, att 
fastanordningarna i andra anden (100B) av dragrullen om- 
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fattar en andra fastflans (113) , som st&der sig direkt 
mot det elastiska materialakiktet (102) . 

7 . Avkvistnings- och kapnirigshuvud enligt nagot av 
de foregaende patentkraven, kannetecknat 
5 darav, att kedjorna (116) ar fdrsedda med slirskydds- 

tappar (117) och inpassade i de i det elastiska material - 
skiktet (102) bildade sparen (103) pa sadant satt, att 
enbart slirskyddstapparna (117) kornmer utanfor det elas- 
tiska materialskiktet (102) . 

10 8. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt nagot av 

de f6regaende patentkraven, kannetecknat 
darav, att kedjorna (116) ar en tvinnad kedja. 

9. Avkvistnings- och kapningshuvud enligt nagot av 
de f&regaende patentkraven, kannetecknat 

15 darav, att det elastiska materialet (102) ar ett gummi- 
material . 
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